
HOCHLEISTUNGS-SCHRAPPWERKE TS, THS
HEAVY DUTY SCRAPERS TS, THS 

zum manuellen, halbautomatisschen und automatischen Betrieb,
moderne Konstruktion, zuverlässige Technik, einfache Bedienung und Wartung, wirtschaftliche Arbeitsweise, hohe Dauerleistung.

for manuell, semi automatic and automatic operation,
modern construction, reliable technic, simple operation and service, economic working manner, high output
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TEKA Hochleistungs-Schrappwerke
werden zur Fšrderung von SchŸtt-
gŸtern in Dosieranlagen von 
Betonaufbereitungsanlagen oder
Šhnlichen BedarfsfŠllen eingesetzt.

Sie werden mit manueller BetŠti-
gung, halbautomatischer BetŠtigung
oder als KombigerŠte gebaut.

Als KombigerŠte arbeiten sie 
vollautomatisch oder kšnnen von
Hand, im halbautomatischen 
Betrieb, aus der gro§zŸgig 
dimensionierten Kabine oder aus
dem Steuerraum der Anlage bedient
werden.
Alle BewegungsablŠufe werden
hierbei mit einem Einhebel-
Pilotschalter (Joystick) gesteuert.

Die Stundenleistungen betragen je
nach Schrappwerkstyp 40 bis 
160 m3 lose Masse.
Das ermšglicht eine genaue  
Bestimmung der Schrappwerks-
grš§e zur Leistung der Gesamt-
anlage.

Die gŸnstig gestalteten Ausleger-
lŠngen der verschiedenen Schrapp-
werke ermšglichen bei jeder
Anlagengrš§e die beste RŠumung
der Entladestelle und Fšrderung der
Zuschlagstoffe.

Bei allen Kombi- oder halb-
automatischen GerŠten werden
alle Bewegungen mit separaten
Antrieben ausgefŸhrt.

Im Automatikbetrieb werden die 
BewegungsablŠufe durch 
Absolutwertgeber gesteuert und
Ÿberwacht.
Das ermšglicht sehr genaues 
Anfahren der Zielpunkte und ein 
direktes Weiterarbeiten, auch nach
einem Stromausfall.

TEKA High Performance Scraper 
Systems are used primarily for 
conveying aggregate materials in
concrete dosing and mixing plants
and similar applications.

The scraper systems are available in
manual, semi-automatic and 
full-automatic versions.

The full-automatic scrapers can also
operate in the semi-automatic mode
out of the large-dimensioned cabin
or directly out of the mixing plants
control room.
All movements are controlled by a
single joystick.

Depending on the scraper size, the
hourly output ranges from 40 - 160
m_ loose material.This allows a 
precise determination of the scraper
size in comparison to the output of
the complete plant.

The selected boom sizes of the 
different scraper systems allow an
optimal cleaning of the unloading
area and an efficient conveying of
the aggregate materials for every
mixing plant size.

All movements of the full and 
semi-automatic scrapers are 
performed with individual drive 
systems.

All movements are controlled and
supervised by impulse transmitters
during the automatic operation of
the scraper.This allows a very exact
targeting of individual positions and
a simple restarting, even after 
a power failure.
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